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Mortero de inyeccion FISV Plus 360 S Escanea

Para ver video

El mortero hibrido de alta prestacién en cartucho bicomponente.

PRODUCTO
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Mortero de
inyeccion
FIS V Plus
360S

N . ) Boquilla mezcladora
e — FIS MR Plus

DESCRIPCION

Homologaciones: Para la fijacién de:
= Homologacién Técnica * Estructuras de acero
Europea Opci6n 1: Para * Rieles
concreto no fisurado y fisurado.  « parandal
* Resistencia a la temperatura = Consolas
clase F 120. (] Méquinas
= Homologacién ETA = Escaleras mecanicas
para uso en ladrillos huecos y * Portones
AR = Bandejas porta cables
* Homologacion ETA * Fachadas
para uso en concreto celular. W Sistemas de

Homologacién ETA
para uso con hierros de = Toldos
construccion.

Homologacion ICC - ES

almacenamiento

oz

ESR-Z786

Fire resistance
classification
R120
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* Mortero hibrido de alto desempefio libre de estireno, compuesto
por una resina vinylester y un agregado de cemento.

= Tanto la resina como el catalizador se encuentran alojados en
dos compartimentos separados dentro del mismo cartucho.
Estos componentes se mezclan y/se activan al ser inyectados
a través de la boquilla FIS MR Plus.

= En caso de no agotar el contenido del cartucho de una sola
vez, se puede almacenar y reutilizar cambiandole la boquilla
mezcladora.

Ventajas / Beneficios
= Mortero hibrido de alto desempefio que brinda las mas altas
cargas en todo tipo de base de anclajes.

DATOS TECNICOS

Sistema universal de fijacién, con un importante rango de
aplicaciones para trabajos en la construccion.

Libre de presion de expansidn, lo que permite pequefias
distancias entre ejes y a bordes.

Gran variedad de medidas. Multiples aplicaciones.

Pistola de aplicacion con un disefio ergonémico para una
rapida y facil instalacion del producto.

La variedad de homologaciones que posee el producto cubre
una gran cantidad de aplicaciones en diversos materiales
base y garantizan seguridad.

Primer sistema de inyeccion del mundo con homologaciones
para concreto, varilla, mamposteria, ladrillos huecos y
concreto celular.

Se puede utilizar en barrenos saturados de agua.
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Tipo Art. N® Homologacidn Descripeidn Vida Otil Cant. por caja
® DIB, HETA [meses] [piezas]
Mortero de inyeceidn FIS V Plus 360 S 531563 ] | 1 cartucho por 360 ml + 2 boguillas mezeladoras FIS S 18 B
Boguilla mezcladora FIS MR Plus 545853 Boquilla mezcladora FIS MR Plus - 10

TIEMPO DE CURADO

Tiempo de trabajabilidad y tiempo de endurecimiento del fischer FIS V Plus

Temperatura del Tiempo de Temperatura de la Tiempo de
mortero trabajabilidad base de anclaj durecimient
AL a 0o 24 horas
D€ a° 5C 3 horas
5 a 10°C 13 minutos 5% a 10°C 90 minutos
10°C a 20°C 5 minutos 10°C a 20°C 60 minutos
20°C a 30°C 4 minutos 20°C a 30°C 45 minutos
30°C a 40°C 2 minutos 30°C a 40°C 35 minutos
plicar los tiempos mencionados amiba desde el momento de formacidn del mortero.
[Para |a instalacidn, la temperatura del cartucho debe ser de al menos +5°C. Al rabajar con tiempos de
instalacidn largos o con intermupeiones, la boquilla mez dladora deberd ser reemplazada.

INSTALACION

Instalacién al ras del objeto a fijar




Técnica de inyeccion en concreto

CARGASFISV Plus 360S CONFTR/RGM

Cargas de rotura medias Ny cargas recomendadas N__de un conjunto de fijacién

FTR considerando distancias 6ptimas entre ejes y a los bordes '

(Cargasen kN >> 1 kN = 100 kg)

Escanea

jDescarga la APP!
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Concreto no fisurado

Tipo de fijacion FISV Plus FIS V Plus FIS V Plus FISV Plus FIS V Plus FISV Plus
FTR 3/8" FTR1/2" FTR5/8" FTR3/4" FTR1" FIR 11/8"
RGM 10 RGM 12 RGM 16 RGM 20 RGM 24 RGM 30
Empotramiento h, [pulg] 3172 43/8 5 63/4 81/2 93/4
Profundidad de perforacidn h, > [pulg] 3172 43/8 5 63/4 g1/2 93/
Didmetro de perforacidn d [pulg] 1/2 h/8 /4 1 11/4 13/8
Cargas de rotura medias N, yV_[kN]
vz 30.20%) 43.8%) B1.6%) 127.4%) 183.6%)
200 kg/fcm? 2900
Al 40.6%) 59.0%) B9 1354 195.5
Traccidn 0 N,
vz 30.20%) 43.8%) B1.6%) 127.4%) 183.6%) mn
500 kg/'cm?
Al 40.6%) 59.0%) 109.9*%) 171.5%) 247.1%) 921
vz 18.1%) 26.3%) 49.0%) 76.4*) 110.1%) 175.07
Corte g0 V. |200kg/cm?
A4 24.4%) 35.4%) 65.9*) 102.9%) 148.3%) 235.67
Cargas recomendadas® N_yV_ [kN]
vz
200 kg/tm? A4 138 205 327 51.9 7.3 109.8
Traccidn o N
vz
500 kgfem? A4 17.05 25.55 3545 56.85 79 1240
vz 9.7 143 269 42.3 60.6 96
Corte 80° V. [200kg/om? A4 9.2 137 25.2 39.4 56.8 902
Momento flector admisible M__ [Nm], vélido para varillas roscadas grado 5.8, A4-70 (acero inoxidable Ad)
M [Nm] vz 223 38.9 98.9 193.1 333.1 66B.0
= [Nm] Al 238 421 106.7 2079 359.4 7207
Distancias a bordes, axiales y de p tes constr
Distancia axial minima min [pulg] 13/4 21/8 21/2 33/ 41/8 51/2
Distancia al borde minima ‘min [pulg] 13/4 21/8 21/2 3a/a 41/8 51/2
Espesor minimo del elemento constructivo "min [pulg] 5172 61/4 67/8 B5/8 103/4 133/4
Torque de ajuste T [Nm] 20 a0 60 120 150 00
Rendimiento por cartucho
Cantidad de fijaciones por cartucho® 42 3 21 B 5 3

"I Cargas aplicables utilizando varillas roscadas fischer FTR o RGM, bases de anclaje secas y limpias de polvo, con temperaturas en el material base <= + 50 2 C.

* Factor de seguridad sobre el material Y, y sobre la carga Y,

= 1.4 estd incluido.

“! Falla de acero decisiva, vilida para varillas roscadas gvz grado 5.8 - ASTM A 36; A4-70 [acero inoxidable Ad) - AISI 316, y C (alta resistencia a la corrosidn).
*'Rendimiento calculado con base en una colocacion dptima de producto para cartucho FIS V 360.

1 1b/ ft=1, 355 Nm
%1 Nm- 0,737 Ib / fi.
B Cargas para concreto no fisurado

ijaciones Quimicas

F

31



Técnica de inyeccion en concreto

CARGAS FIS V PLUS 360 S CON VARILLA DE CONSTRUCCION

Cargas de rotura medias N y cargas recomendadas N __de un conjunto de fijacién FIS V Plus 360 S + varilla de construccion
considerando distancias optimas entre ejes y a los bordes". (Cargas en kN >> 1 kN = 100 kg)

Varilla de construccion corrugada
Tipo de fijacion FISV Plus FIS V Plus FIS V Plus FISV Plus FIS V Plus FISV Plus
g3/8" g1/2" 85/8" LETL S g1 g11/8"
Empotramiento h [pulg] 312 43/8 5 63/4 B1/4 1
m Profundidad de perforacidn h=s [pulg] 3172 4378 5 63/4 B1/4 n
m Didmetro de perforacidn d, [pulg] 9/16 58 3/ 1 11/4 13/8
. 2 Cargas de rotura Medias N_ y V, [kN]
E 200Kg/ em® 283 415 62.8 106.8 188.5 246,3
Traccitn o N,
N 500Kg/ cm® 331 486 73.5 1250 priin 266,4
g Corte a0 V, | 200Kg/ em? 2597 7.3 B66.47 103.77 162.07 203,20
Cargas recomendadas®N__yV__[kN]
7] 200Kg/ cm® 6.7 9.9 150 254 449 58,7
w Traccitn o N
: 500Kg/ cm® 18 1.6 17.5 28.8 525 68,7
o Corte a00 V., |Z200Kg/cm? 1.0 159 8.2 LTN] 66.9 864
- G Distancias a bordes, axiales y de componentes constructivos
m Distancia axial minima ‘min [pulg] 23/8 23/4 338 43/8 51/2 B3/a
e | Distancia al borde minima ‘min [pulg] 23/8 23/4 338 43/8 51/2 63/4
m Espesor minimo del elemento constructivo "min [pulg] 51/8 h57/8 61/2 B1/4 " 12
Rendimiento por cartucho
Cantidad de fijaciones por cartucho” 30 13 7 4 2 1

" Cargas aplicables utilizando hierro de construceidn de acero f, = 500 N/mm?, bases de anclaje secas y limpias de polvo, con temperaturas en el material base <= + 50 C.
¥ Factor e seguridad sobre el material Y, y sobre la carga Y, - 1.4 esta incluido.

% Rendimiento calculado en base a una colocacion dptima de producto.

“I Falla de acero decisiva.
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Técnica de inyeccion en concreto

FIS V PLUS 360 S + BARRA DE CONSTRUCCION

Tabla de especificacién para instalacién de varilla en concreto con mortero FIS V Plus 360 S

] Profundidad de:mpnﬂ'amiem necesaria para una capaei.i’ad decarga earacbrisﬁ.:a ] N
d f‘t (con fractil del 5%) en [kN] de una barra de construcciin en concreto F ¢= 200 Kg/cm®en relacidn del acero y la profundidad de empotramiento. (1 kN = 100 kyg) s
% | | -
[pulg] | mm?] | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 200 | 220 | 240 | 250 | 280 | 300 | 320 | 400 | 500 | 60D | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1250

00 98 | 28 | 77 | M4 | - 4

1720 98 | 238 | @77 | M7 | 3D - 330

38 | 460 188 | 238 | @77 | 317 | 381 —- 361
500 98 | 238 | @77 | M7 | W3 -~ 393

550 188 | 238 | 777 | 17 | M6 | 82 - 432

a00 76 | 322 | 368 | 452 -+ 457

320 276 | 322 | 3B | 460 | 45 - 475

/2 | 460 276 | 322 | 3B | 460 | HBE -~ 520
500 276 | 322 | 368 | 460 | 506 | 562 | BBE - 565

550 276 | 322 | 368 | 460 | 506 | 562 | &75 | 622 - 62.2

a00 458 | 573 | B30 | 6BB | 716 | BOZ | BOA - 804

470 458 | 573 | 630 | GBB | 716 | BOZ | B4 - 844

58 | 460 458 | 573 | 630 | 6BB | 716 | BOZ | 86O | 917 | @E - 925
500 458 | 573 | 630 | 6BB | 716 | BOZ | 86D | 917 | WD - 15
550 458 | 573 | 630 | 6BB | 716 | BOZ | 86O | 917 | MDE - 1106

400 628 | 691 | 754 | 785 | 680 | W42 | W05 | 1287 - 1287
420 628 | 691 | 754 | 785 | BB0 | 942 | 105 | 1257 | 1318 - 1318
374 | 460 628 | 691 | 754 | 785 | 680 | 942 | 105 | 1257 | M4 - 1445
500 628 | 691 | 754 | 785 | BB0 | 942 | 105 | 1257 | 1571 - 187.1
550 B28 | 691 | 754 | 785 | B80 | 942 | 1005 | 1257 | 161 | W2R - 1728
400 825 | 924 | 990 | 1056 | 1319 | 1648 | 1963 - 1963
20 825 | 924 | 990 | 1056 | 1319 | 1648 | 1976 | W62 - M2
" 460 825 | 924 | 990 | 1056 | 1319 | 1648 | 1976 | 2258 - 2258
500 825 | 924 | 990 | 1056 | 1319 | 1649 | 1976 | 2309 | M54 - 2454
550 825 | 924 | 990 | 1056 | 1319 | 1648 | 1976 | 2309 | 2639 | W00 - ma
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